TORNOS CNC LINHA XP

Dados técnicos

Capacidade de trabalho

Diametro admissivel sobre o barramento mm
Altura de centros mm
Diametro admissivel sobre o carro transversal mm
Distancia entre centros mm
Largura do barramento mm
Quantidade de ferramentas na torre un.
Diametro da placa hidraulica mm
Cabecote (eixo arvore)

Nariz do eixo arvore

Diametro de passagem mm
Velocidade alta rpm
Velocidade média rpm
Velocidade baixa rpm
Avental

Curso longitudinal (eixo Z) mm
Curso transversal (eixa X) mm
Fuso de esfera (diametro x passo) eixo X mm
Fuso de esfera (diametro x passo) eixo Z mm
Cabecote movel (contra ponta)

Curso do mangote mm
Diametro do mangote mm
Sede conica do mangote

Motorizacao

Motor principal KW
Servo motor eixo X N.m
Servo motor eixo Z N.m
Motor da bomba de refrigeracéo HP
Avancos

Avanco répido eixo X mm/min.
Avanco rapido eixo Z mm/min.
Avanco de trabalho eixo X mm/min.
Avanco de trabalho eixo Z mm/min.
Dimensoes da maquina

Comprimento x largura x altura mm
Peso total KG

* Reservamo-nos o direito de modificar o design, especificactes e mecanismo, com o intuito de melhorar a performance da maguina sem aviso prévio.
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Sistema de refrigeracéo de corte

Sistema de iluminacéo de trabalho

Sistema de lubrificacao automatica centralizada
Manual de instrucoes

Placa hidraulica

Torre elétrica dianteira

Cabecote maovel (contra ponto) manual

Acessorios Opcionais

» Lunetas
» Pontas rotativas

» Contra ponto hidraulico
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Cabecote com 2 gamas de velocidade de troca manual (modelo TR-1 XP)

Cabecote com 3 gamas de velocidade de troca automatica (modelo TR-2 XP)

Velocidade continua variavel em cada gama de rotacéo

Modo “Teach-in"

CLP integrado

Execucdo manual da primeira peca e demais automaticamente

Operacao manual e CNC

Porta de comunicacao RS-232

Controle, motores e servo motores marca FAGOR

Fusos de esfera de alta preciséao

Eixo arvore com 2 rolamentos de apoio, conico e de esferas

Bancada tipo caixa, guias temperadas e retificadas, tratadas com Turcite B

Pecas estruturais, fundidas tipo Meehanite tratadas termicamente

Comando Numeérico

>

Comando numeérico CNC, modelo FAGOR 8035.
*Opcao de escolha de comando numerico CNC, sob consulta.

Cabecote Mavel Torre elétrica dianteira

(contra-ponto) manual

Placa hidraulica




